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Algunas referencias

Sl

TREEI

Mejora de la calidad de

productos laminados

El objetivo del proyecto es desarrollar
mejores medios para la definicién,
monitorizacién y valoracion de los
efectos que el disefio de la maquina
de colada continua, su estado y la
operacién de la misma tienen sobre la
calidad de los productos laminados,
planchones y palanquillas, de forma
que se pueda lograr un mejor control
del proceso y proporcionar los datos
necesarios para la prediccion de la
calidad. El proyecto determinara el

efecto de la conicidad del molde, el
desgaste del mismo, nivel del molde

y friccion, aligual que la refrigeracion
secundaria y el alineamiento del
producto colado tanto en condiciones
estacionarias como en condiciones
transitorias; se estableceran relaciones
de estos parametros con la calidad del
producto, junto con procedimientos o
para la prediccion y control de la
maquina de colada.

Rediseno de canales de
distribucion en lingotera

En el proceso de colado en lingotera de
algunos aceros inoxidables especialmente
abrasivos se produce un fenémeno de
desgate mas acusado en las caras internas
de la lingotera en la zona donde impacta

el chorro de acero. Este desgaste adicional
provoca problemas a la hora del desmoldeo,
ya que en ciertas ocasiones no se puede
extraer el lingote, produciendo incluso
roturas del utillaje de desmoldeo. En este

proyecto, desarrollado para Tubacex, se
analiz6 primeramente el flujo de acero en el
disefio actual de los canales de distribucién

y posteriormente Se propuso un nuevo
disefio que minimiza el problema de
desgaste. Para ello se utilizaron tanto medios
computacionales (andlisis fluido-dinamicos)
como ensayos fisicos (modelos de agua) y
mediciones termograficas en planta.

Reduccion drastica de emisiones de CO2
en los procesos siderurgicos

ULCOS es un proyecto de I+D del VI
Programa Marco que busca soluciones
innovadoras para disminuir las emisiones
de CO2 en la industrial del acero. El
contexto es la etapa post-Kyoto. El
objetivo esperado es reducir en un 50%
las emisiones de CO2 comparado con

un Horno Alto. En 5 afios, el proyecto
generard una hoja de ruta de proceso,
basado en el mineral de hierro, con una
verificacion de su viabilidad en términos
de tecnologia, proyecciones econémicas y
aceptacion social. TECNALIA participa en
el area de produccion de acero mediante
electrolisis y mas concretamente en la
tecnologia de electrolisis alcalina.
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Diseno de refrigeracion secundaria para
minimizacion de grietas centrales

En el proceso de fabricacién de los
tubos, y previamente al paso por la
perforadora, se ha detectado que para
ciertas calidades de acero, se producen
en el centro del redondo colado grietas
en forma de estrella, las cuales a su paso
por la perforadora generan defectos que
perjudican la funcionalidad del tubo.
Para eliminar estas grietas, en este
proyecto desarrollado para Tubos

Reunidos, se utilizo la técnica de Thermal
Soft Reduction (TSR), que mediante

una refrigeracion controlada en la zona
final de la solidificacion genera una
disminucion local de la seccién que
compensa la producida al final de la
solidificacion en el interior del redondo,
evitando asf la formacion de defectos
internos.

Gestion y control de aceria basada en
modelos predictivos

Desarrollo de un programa de gestién

y automatizacion de la produccién de
aceria. El proceso de aceria se compone
de cuatro procesos consecutivos:

1) fundicién en horno eléctrico; 2)
reduccién y ajuste de composicion en
AOD; 3) barboteo y 4) solidificacion en
colada continua horizontal.

El objetivo del proyecto desarrollado
para ACEROS INOXIDABLES OLARRA
S.A. (OLSA) contempl6 en primer lugar
la renovacion del sistema eléctrico

y de control del AOD, para el que se
implant6 un nuevo sistema de control

basado en modelos predictivos del
proceso. Por otro lado, se implant6 un
sistema informatico de control de los
procesos de produccién, tanto en el
horno eléctrico de aceria, convertidor,
barboteo y colada continua. Para ello
se automatizé la captura de datos y
los consumos eléctricos, de gases 'y
de materias primas en cada uno de los
procesos de aceria, y se desarrollaron
herramientas de seguimiento
informatico de los pardametros técnicos
de produccién que permiten mejorar
sus procesos de aceria.

Estudio y optimizacion de la agitacion

en horno VA

D

ElVAD (Vacuum Arc Degasser) es un
horno de afino con calentamiento
eléctrico mediante electrodos de carbon,
donde se realiza un vacio interno y se
produce la agitacién del bafio de acero
liquido por medio de un tapén poroso
inferior donde se inyecta argon. El vacio
generado favorece la eliminacion del
hidrégeno del acero. Por otro lado, la
agitacion por argén en el horno tiene
varias funciones: homogeneizacion
térmica y quimica del bafo, favorecer
el contacto del acero con la escoria
para promover las reacciones acero

escoria (desulfurar, desfosforar, etc) y

la eliminacion de inclusiones del acero
hacia la escoria. En cuanto a las variables
que afectan al agitado esta por un lado la
localizacién del tap6n poroso y por otro
la combinacion de los caudales de argén/
tiempo de inyeccion introducidos en el
bafio en cada uno de los procesos. En
este proyecto, ejecutado para GSB Acero,
se han estudiado todas las variables que
influyen en el funcionamiento del VAD y
se han propuesto mejoras en la operacién
para minimizar los tiempos y optimizar el
proceso.
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